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Backing material for plastic coated card - comprises paper sheet with 
perforated windows forming cards when covered with thin layers of 
plastic, e.g. polyester, film 
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Abstract 



The backing material for making plastic-coated coated comprises a layer of paper (1), which can carry any 
sort of printing, made with at least one window (1.3) of dimensions corresp. to the plastic coated card being 
made. A first layer of plastic film Is placed over the window(s) to be fixed to the back of the paper layer, and 
a second film layer is placed over each window, with a sufficient margin round the edge to stick to the film 
layer on the back of the card. 

The film layers can be of polyester, and the front of the card can be used to carry identification Infomriation or 
a photograph of the bearer. 

ADVANTAGE - Lower mfg. cost and wider range of uses. 
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@ Element support papier imprUn^ pour la fabrication de cartes plastifiees et le precede de fabrication de \ 
tes ptastlftees, 

L'etement support pour la fabricab'on de cartes plasti- 
fiSes conr>prend un support papier (1) pouvant 6tre traite 
sur tous types d'imprimantes, ledit support papier compre- 
nant au moihs une fenetre (1.3) de dimensions correspon- 
dant a la carte plastinee a obtentr. la bande de papier se 
trouvant dans ladite fenetre constituant la base support 
(2.1 ) de la carte plastrfiee. et en ce que une premiere pellH 
cute en mati^e ptastique (3) est dispose h Tendroit de 
chacunc des fenetres (1 .3) pour etre fixee sur la face verso 
(2.1 a) de la base support (2.1). et en ce que une seconde 
pellicule (4) en matiere plastique est disposee tout autour 
de chacune des fenetres (1.3) en deoordement p6riph6r»- 
que sur le support papier (1) pour venir s'appliquer sur la 
premiere pellicule (3). ladite seconde pellicule (4) etant ad- 
hesivee sur la totalite de sa face en regard de la pellicule 
(3) pour d'une part se fixer sur le support papier et consti- 
tuer d 'autre part une zone de fixation soit de la pellicule (3). 
soil de la base support (2.1). et en ce que une Irgne de pre- 
decoupe (5) est realisee sur la penpherie de chaque fene- 
tre, ladite tigne elant formee sur la base support (2.1) et sur 
les petlicules (3) et (4). 
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ELEMENT SUPPORT PAPIER IMPRIME POUR LA FABRICATION 
DE CARTES PLASTIFIEES ET LE PROCEDE 
DE FABRICATION DE CARTES PLASTIFIEES 

L'invention se rattache au secteur technique de ia tabrication de cartes 
plastiffees, ainsi qu'a I'edition de textes sur imprimante de diverses 
informations a caractere general ou autre. 

Les cartes plastifiees sent connues en elles-memes et trouvent certaines 
applications, et le plus souvent comme cartes de paiement. Ces cartes 
comprennent un support en materiau plastique tel que polychlorure de vinyle, 
sur lequel sont inscrits au recto et/ou au verso diverses informations qui sont 
gravees de maniere a les rendre indelebiles. 

Ce type de cartes plastifiees est d*un cout de fabrication eleve ce qui limits ses 
domaines d'application. Par ailleurs. II n'y a aucune possibilite d'y adjoindre 
des photographies telles que des photographies d'identite. 

On connait igalement rutilisation de cartes en mati^re plastique etablies sous 
une forme de double feuille pliee pouvant etre litilisee notamment pour la 

20 realisation de documents provisoires d'identite tels ^ue les forfaits a ski pour 
rutilisation des remontees mecaniques. La feuille de devant presente une 
fenetre presentant un pourtour adhesive susceptible de recevoir une 
photographie rfidentite. le pourtour p6ripherique de ladite premiere feuille est 
egalement adhesive pour permettre le rapprochement de la feuille arriere et la 

25 fermeture de I'ensembie. Ces feuilles en matiere plastique assurent ainsi une 
inviolabilite d'acces a la photographie. Dans cette technique, la carte est elle- 
meme en matiere plastique et est d'un cout de revient eleve. 

II y a pourtant de tres nombreux besoins et a chaque fois qu'un individu 
participe a une activite a une association a but sportif, cultural ou autre, il lui 

30 
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est remis une carte tfadheslon realisee sur un support papier et presentant 
les informations d 'identification requises ainsi que radjonction d'une 
eventuelle photographie dWentit^. Ce type de cartes non plastifiees presents 
ravantage d'etre peu couteux mais par contre la deterioration des cartes par 
plissage est tres reelle et rapide. En outre, ces cartes n'offrent aucune securite 
d'inviolabilite et il est tres aise de pouvoir detacher la ou les photographies qui 
sont agraphees, 

Le but recherche selon Tinvention etait de concevoir une nouvelle carte 
plastifiee a base d'un support papier qui offre toutes les garanties 
d'inviolabilite, avec un prix de fabrication tres reduit et etant d'une 
manipulation simple et rapide pour rutilisateur. 

Un autre but recherche etait de concevoir une nouvelle carte plastifiee 
obtenue par un precede de fabrication tres particulier qui lui permette de 
trouver de multiples applications et utilisations ^ la portee de toutes 
associations. 



Un autre but recherche selon Tinvention etaft de mettre au point un precede 
qui permette la fabrication en continu de telles cartes plastifiees. ces cartes 
pouvant etre completees pour les informations demandep<5 directement sur 
toutes imprimantes du commerce. 



Ces buts et d'autres encores ressortiront bien de la suite de la description. 

Selon une premiere caractSristique de I'invention, i' element support pour la 
fabrication de cartes plastifiees est remarquable en ce qu'il comprend un 
support papier pouvant etre traite sur tous types d'imprimantes, ledit support 
papier comprenant au moins une fenetre de dimensions correspondant a fa 
carte plastifiee a obtenir. la bande de papier se trouvant dans ladite fenetre 
constituant la base support de la carte plastifiee, et en ce que une premiere 
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pellicula en maliere plastique st dispose a Tendroit de chacune des 
fenetres pour etre fixee sur la face verso de la base support, et en ce que une 
seconde pellicule en matiere plastique est disposee tout autour de chacune 
des fenetres en debordement peripherique sur le support .papier pour venir 
s'appliquer sur la premiere pellicule, ladite seconde pellicule etant adhesivee 
sur la totalite de sa face en regard de la pellicule pour d'une part se fixer sur fe 
support papier et constituer d'autre part une zone de fixation soit de la 
pellicule, soit de la base support, et en ce que une ligne de pre-decoupe est 
realisee sur la peripherie de chaque fenetre, ladite ligne etant formee sur la 
base support et sur les pellicules. 

Selon une autre caracteristique, le precede de fabrication de cartes plastifiees 
est remarquabie en ce que : 

- un utilisateur preleve un premier support papier sur lequel il inscrit a I'endroit 
de la base support sur la face recto diverses infonmations et/ou 
photographies, 

- en ce que Tutilisateur precede au decollement de la base support pre- 
d^coupee oans la fenetre, ladite base support etant assoclee a la pellicule 
qui se detache de la pellicule ladite carte etant plastifiee sur une seule face, 

- en ce que Tutilfsateur precede au retoumement de ladite carte et I'applique 
dans la fenetre de telle sorte que la face recto de la base support papier 
vienne s'appliquer contre la paroi adhesivee de la pellicule, ladite carte etant 
centree dans la fenetre. 

- et en ce que rutilisateur precede a ['enlevement de la carte plastifiee en 
d^tachant la partle du film adhesivee sur la base support par le biais de la 
zone de pre-decoupe, ladite carte etant separee du support papier et plastifiee 
sur les deux faces. 
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Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront bien de la suite de la 
description. 

Pour fixer rcbjet de I'invention illustri d'une maniere non limitative aux figures 
des dessins o£i : 

- la figure 1 est une vue en perspective illustrant la partie verso d'un support 
papier pouvant etre traite sur une machine imprimante. et comprenant deux 
pellicules en matiere plastique adhesivees avant fixation, dans une premiere 
phase du procede de fabrication de cartes plastiflees. 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale sur la llgne 2.2 de la figure 1 . 

- la figure 3 est une vue de dessus du cote recto du support papier a Imprimer 
illustrant Tapposition d'une photographie, dans une seconde phase du 
procede de fabrication de cartes plastiflees. 

- la figure 4 est une vue de dessus du cflte recto du support papier a imprimer 
illustrant le decollement de la carte, '^ans une troisleme phase du procede de 
fabrication de cartes plastifiees, 

- la figure 5 est une vue de dessus du cote recto du support papier a imprimer 
illustrant le retournement et collage de la carte dans une quatrieme phase du 
procede de fabrication de cartes plastifiees, 

- la figure 6 est une vue en coupe transversale selon la ligne 6.6 de la figure 5, 

- la figure 7 est une vue de dessus du cote recto du support papier a imprimer 
illustrant le detachement de la carte plastifi^e obtenue dans une cinquleme 
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phase du precede de fabrication de cartes plastifiees. 

- la figure 8 est une vue de la carte plastifiee obtenue selon le precede de 
fabrication, 

- la figure 9 est une vue en coupe transversale selon la ligne 9.9 de la figure 8, 

- (a figure 10 est une vue a titre d'exemple non limitatif d'une carte plastifiee 
selon {'invention comprenant des elements d'rdentffication. 

Afin de rendre plus concret I'objet de I'invention, on le decrit maintenant d'une 
maniere non limitative illustree aux figures des dessins. 

Le precede de fabrication de cartes plastifiees selon I'invention vise a realiser 
lesdites cartes a partir d'un support papier (1) pouvant etre traite sur tous 
types d'imprimantes travaillant en continu pour Tobtention de listings, ou en 
feuille a feuille. Ce support papier peut presenter sur ses bordures 
longitudinales (1.1) des perforations (1.2) cooperant avec les moyens 
rfentramement connus de rimprimante. Ce support papier peut presenter au 
recto et/ou au verso un ensemble d'informaiions a caractere general ou autre. 

Selon invention, chaque support papier comprend au moins une fenetre (1.3) 
de dimensions correspondant a la carte plastifiee a obtenir, la bande de 
papier se trouvant dans ladite fenetre constituant la base support (2.1) de la 
carte plastifiee (2). Selon les dimensions du support papier (1). plusieurs 
fenetres (1 .3) peuvent etre disposees a la fois dans les plans longitudinal et 
tranversal du support papier, en definissant ainsi plusieurs bases support (2.1) 
de cartes plastifiees. 

Une premiere pellicule ou film en matiere plastique (3) est disposee a Tendroit 
de chacune des fenetres (1.3), pour venir se fixer par collage sur la face verso 
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(2.1 a) de la base support (2.1). A cet effet. ladite premiere pellicule est 
adhesivee sur une face par tout moyen appropri^. Cette premiere pellicuie est 
ainsi de dimensions correspondant tr6s exactement a celles de la base 
support (2. 1 ) pre-etablie dans la tenetre (1 .3). 

Une seconde pellicule (4) ou film egalement en matiere plastique est 
rapportee et disposee tout autour de ohacune des fenetres (1.3), en 
debordement peripherique sur le support papier (1), pour venir s'appliquer 
sur la premiere pellicule (3) pr6citee. Ladite seconde pellicule (4) est elie 
-meme adhesivee sur la totalite de la face destines a efre en regard de la 
pellicule (3), pour d'une part se fixer sur le support papier et d'autre part, 
constituer une zone de fixation sort de la pellicule (3), soit de la base support 
(2.1) ainsi qu'il apparaitra par la suite. On a ainsi iHustre a la figure (1) les 
differents moyens permettant la realisation des cartes plastifiees selon 
rinvention a partir d'un support papier pouvant etre traite sur imprimante. 

Par ailleurs. lorsque les pellicules (3) et (4) en matiere plastique ont ete 
apposees lors de la fabrication du support papier en continu sous forme de 
listings ou en feuille a feuille, il est precede par des outils appropries a la 
realisation d'une pre-decoupe (5) realisee sur la peripherie de chacune des 
fenetres. Cette pre-decoupe est ainsi formee sur la base support (2.1) en 
papier et les pellicules (3) et (4) en matiere plastique. 

Lesdites pellicules (3) et (4) sont realisees avantageusement en polyester ou 
tout autre matiere similalre. 

Ainsi qu'il apparait figure (1), les supports papier (1) amenages avec une ou 
plusieurs fenetres pour permettre la realisation de cartes plastifiees peuvent 
etre traites sur machine imprimante et adresses tels quels aux differents 
utilisateurs potentiels. C'est done a ces derniers de proceder ensuite a la mise 
en forme de chaque carte plastifiee selon le precede decrit ci-apres. 
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Chaque base support (2.1) est ainsi agencee selon les besoins pour recevoir 
sur sa face recto (2.1 b) diverses inscriptions possibles comprenant par 
exemple comme iilustre figure 10 d^une maniere non limitative des references 
a une annee. un numero de carte, a ('identification d'un individu (nom 
prenom. date de naissance. adresse). ainsi qu'un cadre pre-etabli pour 
••apposition d'une photographie d'identite. Chaque base support (2 1) 
comprend tout ou partie de ses informations ou autres elements 
d'identification. 

n convient maintenant d'exposer les differentes phases de mise en forme et de 
conception des cartes plastifiees a partir de la structure de base decrite 
precedemment. 

L'utilisateur preleve un premier support papier (1) a partir du listing 
-nformatique etabli en feuille k feuille ou en continu. II inscrit ensuite sur la 
base support (2.1) manuellement ou sur machine imprimante les differentes 
informations destinees a I'idenfification de I'individu titulaire de la carte en 
apposant si necessaire la photographie de ce dernier. 

Selon la figure 4. il precede alnrs au decollement de ladite base support (2.1) 
qui est pre-decoupee dans la fenetre (1 .3). ladite base support etant associee 
a la pellicule ou film (3) qui se detache elle-meme de la pellicule ou film (4). 
Dans cette phase, la carte est plastifiee sur une seule face. 

Selon la figure 5. on precede au retoumement de ladite carte et on I'applique 
a nouveau dans la fenetre (1.3) de telle sorte que la face recto (2.1 b) de la 
base support en papier (2.1) vienne s'appliquer centre la paroi adhesiVee du 
film (4). La carte est centree dans ladite fenetre. 

On precede ensuite selon la figure 7 a Tenlevement de la carte plastifiee. en 
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detachant la parte du film (4) adhfeivee sur la base support (2.1). par le biais 
de la zone de pre-decoupe. La carte est ainsi separee du support papier (1), 
et est plaslifiee sur les deux faces. 

On obtient ainsi d'une manure extremement rapide (a fabrication de cartes 
plastitiees qui sont mises en forme par les agents representant des 
associations, collectivit^s, entreprises ou autres. et distribuees aux differentes 
personnes susceptibles Jadherer aux conditions requises pour I'obtention 
desdrtes cartes. 

Chaque support papier (1) peut etre ainsi amenage et personnalise pour 
recevoir une pluralite de zones ou fenetres receptrfces de cartes a plastifier. 
Les avantages ressortent bien de Tinvention. On souligne le faible cout de 
fabrication des supports papier. leur traitement sur toutes machines 
imprimantes. et la realisation aisee desdites cartes. 
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REVENDICATIONS 



1 - Element support pour la fabrication de cartes plastifiees caracterise en ce 
qu'il comprend un support papier (1) pouvant etre traite sur tous types 
d'imprimantes, ledrt support papier comprenant au moins une fenetre (1.3) de 
dimensions correspondant k la carte plastifiee a obtenir. la bande de papier 
se trouvant dans iadite fenetre constituant la base support (2.1) de la carte 
plastifiee. et en ce que une premiere pellicule en matiere plastique (3) est 
disposee a Tendroit de chacune des fenetres (1 .3) pour etre f ixee sur la face 
verso (2.1 a) de la base support (Z1), et en ce que une seconde pellicule (4) 
en matiere plastique est disposee tout autour de chacune des fenetres (1 .3) 
en debordement peripherique sur le support papier (1) pour venir s'appliquer 
sur la premiere pellicule (3), ladrte seconde pellicule (4) etant adhesivee sur la 
totalite de sa face en regard de la pellicule (3) pour d'une part se fixer sur le 
support papier et constituer d*autre part une zone de fixation solt de la 
pellicule (3). sort de la base support (2,1). et en ce que une ligne de pre- 
decoupe (5) est realisee sur la peripherie de chaque fenetre. Iadite ligne etant 
fomriee sur la base support (2.1) et sur les pellicules (3) et (4). 

2 - Element support selon la revendication 1 caracterise en ce que la premiere 
pellicule (3) est fixee par collage sur la face verso (2.1 a) de la base support 
(2.1), Iadite premiere pellicule etant de dimensions correspondant exactement 
a celles de la base support (2,1) pre-etablie dans la fenetre (1.3). 

3 - Element support selon Tune quelconque des revendications 1 et 2 
caracterise en ce que les pellicules (3) et (4) sont en polyester. 
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4 - Element support selon la revendicatipn 1 caracterise en ce que chaque 
base support (Z1) est agencee sur sa face recto (2.1 b) avec diverses 
inscriptions relatives a ridentffication d'un indivldu. 

5 - Bement support selon la revendrcatfon 4 caracterise en ce que chaque 
base support (2.1) est agencee sur sa face recto (2.1 b) pour recevoir dans un 
cadre pre-etabli, Tapposition d'une photographie d'identite. 

6 - Precede de fabrication de cartes piastifiees a partir d'un element support 
detini selon Tune quelconque des revendications 1 a 5 caracterise en ce que : 

- un utilisaleur preldve un premier support papier (1) sur lequel il inscrit a 
I'endrort de la base support (2,1) sur la face recto (2.1 b) diverses Informations 
et/ou photographies, 

- en ce que Tutilisateur precede au decollement de la base support (2.1) pre- 
decoupee dans lafenetre (1.3). ladfte base support etant associee a la 
pellicule (3) qui se delache de la pellicuie (4). ladite carte etant plastif iee sur 
une seule face, 

- en ce que Tutilisateur precede au retoumement de ladite carte et i'applique 
dans la fenetre (1.3) de telle sorte que la face recto (2.1 b) de la base support 
papier (2.1) vienne s'appliquer centre la paroi adhesivee de la pellicule (4), 
ladite carte etant centree dans la fenetre. 

- et en ce que Tutilisateur precede k Tenlevement de la carte plastifiee en 
detachant la partie du film (4) adhesivee sur la base support (2,1) par le biais 
de la zone de pre-decoupe (5), ladite carte etant separee du support papier 
(1) et plastifiee sur les deux faces. 
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